Opésti podaci

Wash primer je jednokomponentni reaktivni prajmer, namenjen za zastitu povrina obojenih metala (cink, aluminijum,

Wash primer

bakar). Napravljen na bazi modifikovanih epoksidnih smola, polivinilbutirala i antikorozionih pigmenata.

Upotreba

Wash primer se koristi se kao prvi premaz - prajmer, a njegovom primenom postize se odli¢na prionljivost sledecih slojeva
boje u sistemu. Ovaj prajmer deluje kao adhezioni promoter jer delimitno nagriza povrSinu obojenog metala (koja je inace

vrlo glatka) i omogucava bolje vezivanje sledecih slojeva boje. Koristi se kod: dekapiranih eliénih limova, povrSina obojenih
metala, legura lakih metala, cinka i pocinkovanog lima. Preko Wash primera mogu se nanositi sve vrste premaza osim

Nitro emajla i dvokomponentnih epoksida.

TEHNICKI PODACI

Tip veziva Polivinilbutiralna smola
Gustina 1,05-1,1 g/cm?
% Cvrste materije- zapreminski : 13,5%
% Cvrste materije- tezinski: 21%
lzdaSnost 10-12 m?/I za jedan sloj (0.08 — 0.10 I/m2).

Teorijska potro$nja

0,080 kg/m? za 10pm
*PraktiCna potroSnja premaza zavisi od vrste povrSine, koja se Stiti,
pripremljenosti povrSine i nacina nanoenja premaza.

Optimalna debljina suvog filma po 0ko 10 - 12 pm
jednom sloju
Suv na dodir 2h

Meduslojni interval

24h, pre nanoSenja sledeceg sloja boje.

Viskozitet u stanju isporuke

50 - 60 Do/ 20°C DIN 53211

Temperatura nanoSenja

od +10°C do +35°C

Temperatura povrSine

min. 3°C iznad tacke rose

Osobine suvog filma

Ravnomerna debljina, mat

Napomena Svi podaci su dati za standardne uslove - normalnu temperaturu od 20°C, i
normalnu vlaznosti vazduha 70%. Na nizim temperaturama susenje je sporije i
premaz sporije postize trajnu tvrdocu.

Pakovanje 1l

Lagerovanje 18 meseci pod normalnim uslovima skladitenja

RazredivaC 5720

RaspoloZive nijanse
Oksidno crvena 3701
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Priprema povrSine

Pre nanoSenja prajmera, povr§ina mora biti dobro o€is¢ena, odmascena i suva. Proizvod se nanosi direktno na povrSinu
obojenog metala. Nanosi se u jednom, tankom sloju od 10-12 mikrona uz razredenje od 20-30%.

Podaci o primeni
Pre upotrebe boju dobro razmesati.

NanoSenje: ¢etkom, Spricem,

Razredenje: 20 - 30% sa 5720. Isti razredivaC se koristi za pranje alata.

NAPOMENA: Proizvod je namenjen za upotrebu u industrijskim postrojenjima i za profesionalce. Wash primer ne nanositi
u sistemu sa Nitro emajlima.

Mere predostroznosti
Kante treba da su obeleZene odgovarajucim nalepnicama na kojima su jasno naznacene informacije vezane bezbedno
rukovanje bojom. Za viSe informacija o opasnosti i zastiti pri rukovanju bojama, potraziti sigurnosnu listu proizvoda (MSDS).
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