Opésti podaci

Nitro osnovna boja za metal je snazni, osnovni premaz namenjen zaStiti metalnih povrSina. Napravijen je na bazi

Nitro osnovna boja za metal

nitroceluloze, sintetickih smola i odabranih pigmenata i filera.

Upotreba

Koristi se kao osnovni premaz za zastitu metalnih povrSina u sistemu sa Nitro emajlom, Efekt lakom.

TEHNICKI PODACI

Tip veziva

Nitroceluloza i sinteticka smola

Gustina

0,97-1,20 g/cm?
%Cvrste materije —zapreminski 27-30
%Cvrste materije —tezinski : 40-43

Teorijska potroSnja

Prakti¢na potroSnja premaza zavisi
od

6-7 m?/| za jedan sloj oko 40 um. (0.14 — 0.16 I/m?).

Prakti¢na potroSnja zavisi od obradenosti i vrste podloge , nacina nanoSenja i
izabrane nijanse

Optimalna debljina suvog filma po
jednom sloju

30 - 40 mikrometara

Suv na dodir za 2 Casa

Meduslojni interval min 2¢asa

Viskozitet u stanju isporuke 120-180" D4/ 200 DIN 53211
Temperatura nanoSenja od +5°C do +35°C

Temperatura povrSine

min. 3°C iznad tacke rose.

Osobine suvog filma

mat

Napomena Svi podaci su dati za standardne uslove - normalnu temperaturu od 20°C, i
normalnu vlaznosti vazduha70%. Na nizim temperaturama susenje je sporije i
premaz sporije postize trajnu tvrdocu.

Pakovanje 0,751, 2,51, 20 kg

Lagerovanje 2 godine pod normalnim uslovima skladiStenja i originalnoj ambalazi.

Razredivac Razredivac nitro 5350 - Pakovanje: 0,8lit; 5lit

RaspoloZive nijanse

Siva 7001RAL i Oksidno crvena 3701 RAL
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Priprema povrSine
Gvozdene i ¢elicne podloge - Rdu odstranimo mehanicki, a masnocu i ostale necistoce NITRO razredivatem. Obnova starih
premaza - NeoSte¢ene premaze oCistimo i prebrusimo, a otecene premaze potpuno odstranimo.

Podaci o primeni
Faktor konverzije: vlazni /suvi film: 2, 7

NanoSenje: ¢etkom, valjkom Spricem, airless uredajem, precnik dizne 0,017" do 0,019", izlazni pritisak 110 — 140 atm.
RAZREDENJE: pneumatski Spric- 15- 20%; (viskozitet oko 20 sec din53211)

airless uredaj- 10- 15% (viskozitet oko 30 sec din 53211)

Cetka, valjak- po potrebi

Za pranje alata koristiti nitro razredivac.

Kod obnavljanja starih premaza treba na manjem delu starog premaza napraviti probu, da se vidi hoce li ga NITRO premaz
natopiti, odnosno omeksati. Relativna vlaga iz vazduha viSa od 80% moze uzrokovati magljenje premaza (mlecna povrsina).
Ako rdu odstranjujemo hemijskim sredstvima na osnovi kiseline (fosforne), povrSinu moramo detaljno isprati vodom, osusiti
i tek potom naneti Nitro osnovnu boju za gvozde. U slabo provetrenim prostorijama moze se pojaviti jaci miris organskih
rastvaraca.

NAPOMENA: Premaz je namenjen za upotrebu u industrijskim postrojenjima i za profesionalce.

Mere predostroznosti
Kante treba da su obelezenje odgovarajucim nalepnicama na kojima su jasno naznaGene informacije vezane bezbedno
rukovanje bojom. Za viSe informacija o opasnosti i zastiti pri rukovanju bojama, potraZiti sigurnosnu listu proizvoda (MSDS).
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