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Antikorozivna zastita

FEROPOKS

OPSTI PODACI Dvokomponentna osnovna epoksidna boja izradena na bazi epoksidne smole i
odabranih antikorozorivnih pigmenta.

OSNOVNE KARAKTERISTIKE | e (Qdliéno prianja na mehanicki o¢iSéene i peskarene povrsine
PREPORUCENA UPOTREBA e Koristi se kao osnovna boja u epoksidnim i ili epoksi-poliuretanskim sistemima
boja koji su izlozeni abraziji | agresivnoj hemijskoj atmosferi
e |ma visoku otpornost na vodu, industrijske gasove, soli, kiseline, naftu i naftne
derivate
e PreporuCuje se za mostove, vuCnu opremu, kranove, CeliCne jarbole,
transportne trake i druge Celiéne konstrukcije. Koristi se i za zastitu brodova,
pomorske opreme i unutrasnjosti brodova

TEHNICKI PODACI

Zapreminski procenat Cvrste 57 =2 %. (IS0 3233)
materije

TeZinski procenat Cvrste materije 76 =2 %.

Specifitna masa 1.4-145¢9/cm?
lzdaSnost 8,5 —9,5 m?/kg za jedan nanos od 40 um
Teorijska potrosnja 110 - 135 g/m? za jedan nanos od 40 pm

Optimalna debljina suvog filma 40 pm

Vreme upotrebe katalizovanog 6-8h(20«2°C)

proizvoda

Viskozitet u stanju isporuke 80-85 D4/20°C DIN 53211

Meduslojni interval Min 8 h, max 3 dana

Katalizator Katalizator za Feropoks

Odnos komponenata u smesi 85 : 15 (A:B) tezinski

Preporucena debljina filma i Preporugena debljina filma Teoretska izdasnost

teoretska izdasnost boje
Suv Vlazan
40 pm 85 pm 9.2 m¥/kg
60 pm 125 pm 6.2 m?/kg
80 pm 170 pm 4.6 m?/kg
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Antikorozivna zastita

Vreme susenja

Osobine suvog filma
Nijanse
Temperaturna otpornost

Hemijska otpornost

Prajmer za pocinkovane i
aluminijumske povrsine

Prajmer

Medupremazi

Zazrdna boja

PODACI O PRIMENI

Priprema povrsine

Uslovi za nanoSenje

Mesanje komponenti

FEROPOKS

PraktiCna potrodnja boje zavisi od nacina primene, uslova pod kojima se nanosi i
oblika konstrukcije i hrapavosti povrsine.
Faktor konverzije : Vlazan /suvi film -2.1.

Na vazduhu ( temperatura 20 +2°C i relativna viaznost 65+5°C ) za 3 - 4 ¢asa na
prasinu.

Suvo na dodir za 5 — 6 ¢asova, potpuno 7 dana.

Vreme suSenja i ponovnog premazivanja zavise od debljine sloja, temperature,
relativne vlaznosti vazduha i ventilacije.

lzgled: Ravnomerna debljina , bez nedostataka ,srednji sjaj.

Oksidno — Crvena
Sistemi su otporni na temperature od -10°C do +80°C sa udarima i do 100°C.

Epoksidni sistemu su otporni na uticaje rastvora neorganskih kiselina, baza, soli,
ulja, goriva, maziva, sirov petroleum i alifatske ugljovodonike. Slabije je otporan na
rastvore organskih kiselina.

Wash Primer 2K, Feropoks DTZ

Cinkopoks

Feropoks HS ZP Miox, Feropoks DTZ, Plastolit HB, Plastolit SP

Supervereks, Supervereks HB, Plastolak, Balastin, Tankplast Kompakt, Emajl Lak
BS

Ukloniti ulja, masti, soli i prljavstine odgovarajucim sredstvima.

Celitne povrSine: Peskariti do nivoa Sa2%2 . (ISO 8501-1) ili mehanicko CiSéenje do
nivoa St3. Ako peskarenje nije moguce, preporucuje se i fosfatiraje hladno valjanog
gvozda da bi se poboljSalo prianjanje.

Prethodno farbane povrSine: ukloniti ulja, masti, soli i prljavStine odgovarajucim
sredstvima. Popraviti sva oSteéenja na prajmeru. Obratiti paznju na vreme
predvideno za ponovno premazivanje. (ISO 12944-4)

Sve povrSine moraju biti suve i ¢iste. Temperatura nanoSenja: od +10°C do +35°C.
Temperatura podloge mora biti 3C iznad tacke rose, vlaznost vazduha
rH=70%max.

Napomena! Epoksidni premazi se kredaju i gube boju u spoljnim uslovima.

Prvo promeSajte bazu i katalizator odvojeno. PomeSati u pravilnom odnosu bazu i
katalizatori dobro ih homogenizovati pre upotrebe, za meSanje se moze koristiti
rucni gradevinski mikser.
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Antikorozivna zastita

NanoSenje

RazredivaC
Pranje alata
Pakovanje
Lagerovanje

VOC

Mere predostroznosti

yAV

FEROPOKS

NanoSenje se moze vrsiti Cetkom, valjkom, pneumatskim Spric ili airless uredajem.
Ako se koristi airless pistolj, boju treba razrediti 0-10%. Otvor dizne 0.019"-0.021"
a pritisak 140-180 atm. Ugao Spricanja bira se na osnovu veliCine objekta koji se
boji.

Ako upotrebljavamo Cetku ili valjak, razredivaC se koristi u skladu sa datim
okolnostima (valjak do 5% razredenja).

Pneumatski Spric, dizna 1,4-1,6, razredenje do 15 %.

Razrediva¢ 5610. Pakovanje: 51, 20l

RazredivaC 5610

Osnovna komponenta: 21.25 kg, Katalizator: 3.75 kg

Odvojene komponente 1 godina pod normalnim uslovima skladistenja.

Maksimalno dozvoljena koncentracija za ovaj proizvod (A/i-SB)500g/I. Ovaj proizvod
sadrzi max 390g/1.

Kante treba da su obelezene odgovaraju¢im nalepnicama na kojima su jasno
naznacene informacije vezane za bezbedno rukovanje bojom. Za vise informacija o
opasnosti i zastiti pri rukovanju bojama, potraZiti sigurnosnu listu proizvoda (MSDS).
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