Antikorozivna zastita

OPSTI PODACI

OSNOVNE KARAKTERISTIKE |
PREPORUCENA UPOTREBA

TEHNICKI PODACI

Zapreminski procenat Cvrste
materije

TeZinski procenat Cvrste materije

Specificna masa

lzdasnost

Teorijska potrosnja

Optimalna debljina suvog filma
Viskozitet u stanju isporuke komp.A
Meduslojni interval

Preporucena debljina filma i
teoretska izdagnost boje

EMAJL LAK

Visokokvalitetni jednokomponentni zavrdni premaz. Napravljen je na bazi alkidnih
smola, pigmenata i odabranih pigmenata.

e Koristi se u alkidnom sistemu premaza i protivpozarnom sistemu sa
ekspandirajucim premazom Plamstop AQ

o Koristi se kao zavrdni premaz u gradevinarstvu za zaStitu metalnih i drvenih
povrsina (unutradnjih i spoljadnjih). Namenjen je za zastitu nadvodnih delova
plovnih objekata

e /azaStitu metala se nanosi kao zavrsni premaz preko Zoralux osnovne boje za
metal (sive ili crvene), Hromazola i Alkotema

e 7azastitu drvenih povrSina se nanosi preko Zoralux uljane boje (bele) za zastitu
drveta

e Pozelino je izmedu slojeva boju malo prebrusiti, kako bi se poboljSala adhezija
premaza za podlogu

o  Odlikuje se visokim sjajem, dobrom elasti¢noS¢u otpornoSéu na habanje i
atmosferske uticaje

51 +1%. (S0 3233)

66 + 1 %.

11-1209/cm?

9,5—12,5 m?/kg za 40 pym
0,080 -0,105 kg/m?2 za od 40 ym
30 - 40 pm

200 -250" D«/20°C DIN 53211

Min 6 h, max neograni¢eno

Preporucena debljina filma Teoretska izdaSnost
Suv VlaZan

30 um 60 um 13,3 m#/kg

40 um 80 um 9,8 m¥/kg

60 pm 115 pm 6,6 m¥/kg

PraktiCna potro$nja boje zavisi od nacina primene, uslova pod kojima se nanosi i
oblika konstrukcije i hrapavosti povrsine.
Faktor konverzije : Vlazan /suvi film — 1,96.
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Antikorozivna zastita

Vreme susenja

Osobine suvog filma
Nijanse

Temperaturna otpornost

Hemijska otpornost

Osnovni premaz

PODACI O PRIMENI

Priprema povrsine

Uslovi za nanoSenje

NanoSenje

Razredivad
Pranje alata

Pakovanje

EMAJL LAK

Na vazduhu ( temperatura 20 £2°C i relativna viaznost 65+5°C ) za 4 h na prasinu,
na dodir za 5-8 h.

Vreme susenja i ponovnog premazivanja zavise od debljine sloja, temperature,
relativne vlaznosti vazduha i ventilacije.

|zgled: Visoki sjaj.
Prema na3oj ili RAL ton karti

Otpornost alkidnih boja na toplotu je veoma dobra, jer sistemi izdrZavaju
temperature do 80°C, i kratkotrajne udare do 120°C . Kratkotrajne udare niskih
temperature izdrzava do -20°C.

Alkidni sistemi su veoma otporni na UV zrake, ali su malo otporni na kiseline | baze.
Radi toga se ne savetuje njinova primena u industrijski agresivnim sredinama ni ti
njihova primena za zastitu povrsina koje su stalno uronjene u slatku ili slanu vodu.

Osnovna Za Metal BS, Alkotem, Hromazol, Duropal osnovne boje za metal (Sive,
crvene), Zoralux uljane boje za drvo, Duropal osnovne boje za drvo. Plamstop AQ.

Sve povr§ine moraju biti suve. Temperatura vazduha, povrSine ili same boje ne sme
biti niza od +10°C tokom nanoSenja i suSenja. Relativna vlaznost ne sme biti visa
od 70%. PovrSinska temperatura ¢elika mora da bude najmanje +3°C iznad tacke
rose. Ulja masti i soli se uklanjaju odgovarajucim sredstvima.

Sve povrSine moraju biti suve i Giste. Temperatura nanoSenja: od +10°C do +35°C.
Temperatura podloge mora biti 3°C iznad tacke rose, vlaznost vazduha
rH=70%max.

Cetkom, Valjak Razredenje do 5% | Viskozitet 60-80

sek. DIN 4, 20°C

Viskozitet 25-35
sek. DIN 4, 20°C

Pneumatski piStolj | Razredenje do
15%, precnik
dizne 1,3-1,5,
pritisak 2 — 4,5

bar

Emajl Lak

Airless uredaj Razredenje do 10% airless uredajem-
precnikom dizne 0,017”-0,019”

izlaznog pritiska 110-140atm.

Razrediva¢ 5220. Pakovanje: 5l i 20l
Razredivac 5220

20 kg
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Antikorozivna zastita color
EMAJL LAK

VOC EU granica za ovaj proizvod (A/i— SB) 5009/1(2010). Ovaj proizvod sadrzi max
500g/1.
Svi podaci su dati za standardne uslove -normalna temperatura od 200Ci normalnu
vlaznost vazduha (max 70%). Na nizim temperaturama susenje je sporije i premaz
sporije postiZe trajnu tvrdocu.

Mere predostroznosti Kante treba da su obelezene odgovarajuéim nalepnicama na kojima su jasno

naznacene informacije vezane za bezbedno rukovanje bojom. Za viSe informacija o
opasnosti i zatiti pri rukovanju bojama, potraziti sigurnosnu listu proizvoda (MSDS).

HELIOS Srbija a.d. | Radovana Grkovi¢a 24 | 32300 Gornji Milanovac | Srbija
T+38132771072,+381 32771070 | F+381 32 713 393 | E info@helios.rs | www.helios.rs



