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Osnovna boja za metal S

Opéti podaci
Duropal osnovna boja za metal je jednokomponentni osnovni, antikirozioni premaz namenjen zastiti razliCitih metalnih
povrSina. Napravljen je na bazi alkidnih smola, antikorozionih pigmenata i kvalitetnih punila.

Upotreba
Kao osnovni premaz u alkidnom sistemu, koristi se za zastitu razli¢itih metainih povrSina: &eliénih konstrukcija (starih i

novih), kao i kao i za zaStitu ograda, metalnog namestaja itd. Nanosi se u 2 sloja na prethodno ociS¢enu i odmascéenu
metalnu povrSinu. To podrazumeva da se sa povrSine moraju skinuti svi labavi delovi kao i boja koja otpada. Po zavrSenom
brudenju, povrSinu odmastiti, nekim od razredivaca (Nitro). PovrSina, neposredno pre nano$enja boje, mora biti suva i Gista.

TEHNICKI PODACI
Tip veziva Alkidna smola

Gustina 1,43 - 1,50 g/cm?
% Cvrste materije- zapreminski: 52+2%
% Cvrste materije- tezinski:  75+2%

Potrodnja 9-11 m%I za 40 mikrona suvog filma
0.09 —0.11 I/m2 za 40 mikrona suvog filma

Teorijska potro$nja 0,140 kg/m?za 40 mikrona suvog filma.
* Prakticna potroSnja premaza zavisi od: vrste povrSine, pripreme povrsine i
nacina nanoSenja.

Optimalna debljina suvog filma 30-40 mikrometara

Suvo na dodir 3-5h

Meduslojni interval drugi sloj posle 24 ¢asa

Viskozitet u stanju isporuke 120 - 130"'na D4/20°C DIN 53211

Temperatura nanoSenja od +10°C do + 35°C

Temperatura povrsine min. 3°C iznad tacke rose

Osobine suvog filma mat

VOC Maksimalno dozvoljena koncetracija za ovaj proizvod (A/i— SB) 500g/1.

Ovaj proizvod sadrzi max 500g/!.

Napomena Svi podaci su dati za standardne uslove - normalnu temperaturu od 20°C, i
normalnu vlaznosti vazduha 70%. Na nizim temperaturama susenje je sporije i
premaz sporije postize trajnu tvrdocu.

Pakovanje 0,71; 5l; 25kg
Lagerovanje 24 meseca pod normalnim uslovima skladistenja.
Razredivad Uljani razredivag

RaspoloZive nijanse
Siva 7001 RAL i oksidno crvena 3701.
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Priprema povrSine

Sa metalne povrSine, koja se Stiti odstraniti (mehanicki) rdu, labave delove i boju koja se ljusti. Potom povrSinu odmastiti
nekim od razredivaca (Nitro).

Optimalna zastita 2 sloja po 35-40 mikrona.

Podaci o primeni
Faktor konverzije: viazni /suvi film: 1,90

NanoSenje: ¢etkom, valjkom Spricem, airless uredajem, pre¢nik dizne 0,017"" do 0,019", izlazni pritisak 140 — 180 atm.
Razredenje: pneumatski Spric- max 15%; airless uredaj - max 10%,; Cetka, valiak- max 5%

Mere predostroznosti
Kante treba da su obeleZene odgovarajucim nalepnicama na kojima su jasno naznacene informacije vezane za bezbedno
rukovanje bojom. Za viSe informacija 0 opasnosti i zastiti pri rukovanju bojama, potraziti sigurnosnu listu proizvoda

(MSDS).
HELIOS Srbija a.d. | Radovana Grkovica 24 | 32300 Gornji Milanovac | Srbija ZO"ka
T +38132771072, +381 32 771 070 | F +381 32 713 393 | E info@helios.rs | www.helios.rs 00‘0\’

www.zorkacolor.com




